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Obrigado por adquirir nossos produtos.
Para sua seguranca de uso, por favor, leia o manual de instrugdes antes de usar.
Guarde este manual de instrugdes para facil consulta.
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IMPORTANTES INSTRUGOES DE SEGURANGA

Para aproveitar ao mdximo as diversas
fungdes desta maquina e operd-la

com seguranga, é necessdrio utiliza-la
corretamente. Por favor, leia este manual de
instrugdes cuidadosamente antes de usar.
Esperamos que vocé aproveite o uso de sua
mdgquina por um longo tempo. Lembre-se
de manter este manual em um local seguro.

1. Observe as medidas bdsicas de
seguranga, incluindo, entre outras, as
seguintes, sempre que usar a maquina.

2. Leia todas as instrugdes, incluindo,

mas ndo se limitando a este Manual de
Instrugdes antes de usar a maquina. Além
disso, guarde este Manual de Instrugdes
para que vocé possa lé-lo a qualquer
momento quando necessdrio.

3. Use a mdquina apos verificar se ela estd
em conformidade com as regras/normas
de seguranga vdlidas em seu pais.

4. Todos os dispositivos de seguranga
devem estar em posi¢gdo quando a
mdquina estiver pronta para funcionar
ou em operagdo. A operagdo sem os
dispositivos de seguranga especificados
ndo é permitida.

5. Esta mdquina deve ser operada por
operadores devidamente treinados.

6.Para sua protegdo pessoal, recomendamos
o uso de dculos de segurangal.

7.Para o seguinte, desligue o interruptor de
alimentagdo ou desconecte o plugue de
alimentag¢do da maquina da tomada.

7-1. Para enfiar a(s) agulha(s), lagcador,
espalhador, etc. E substituir a bobina.

7-2. Para substituicdo de peca(s) de
agulha, calcador, placa de garganta,
lagador, espalhador, dentes de
transporte, protetor de agulha,
dobrador, guia de tecido, etc.

7-3.Para trabalhos de reparagdo.

7-4. Ao deixar o local de trabalho ou
quando o local de trabalho estiver
desacompanhado.

8. Se vocé permitir que dleo, graxa, etc.
usados com a mdquina e os dispositivos
entrem em contato com seus olhos ou pele
ou engolir qualquer um desses liquidos

por engano, lave imediatamente as dreas
afetadas e consulte um meédico.

9.E proibida a manipulagdo de pegas e
dispositivos sob tensdo, independentemente
de a mdaquina estar ou ndo ligada.

10. Os trabalhos de reparagdo,
remodelagdo e ajustamento s6 devem

ser efectuados por técnicos devidamente
formados ou pessoal especialmente
qualificado. Somente pegas sobressalentes
designadas por podem ser usadas para
reparos.

11. Os trabalhos gerais de manutengdo e
inspecdo devem ser realizados por pessoal
devidamente treinado.

12. Os trabalhos de reparo e manutengdo
de componentes elétricos devem ser
conduzidos por técnicos elétricos
qualificados ou sob a supervisdo e
orientagdio de pessoal especialmente
qualificado. Sempre que vocé encontrar
uma falha em qualquer um dos
componentes elétricos, pare imediatamente

amaquina.

13. Antes de fazer reparos e trabalhos de
manutengdo na maquina equipada com
pecgas pneumdticas, como um cilindro de
ar, o compressor de ar deve ser separado
da mdgquina e o fornecimento de ar
comprimido deve ser cortado. A pressdio

de ar residual existente apos desconectar

o compressor de ar da mdaquina deve

ser expelida. Exceg¢des aisso sdo apenas
ajustes e verificagdes de desempenho feitas

por técnicos adequadamente treinados ou
pessoal especialmente qualificado.

14. Limpe periodicamente a mdquina
durante todo o periodo de uso.

15. O aterramento da maquina é sempre
necessdrio para a operagdo normal da
mdquina. A mdaqguina deve ser operada em
um ambiente livre de fontes de ruido fortes,
como soldador de alta frequéncia.

16. Um plugue de alimentag¢do apropriado
deve ser conectado & mdquina por técnicos
elétricos. O plugue de alimentagdo deve ser
conectado a uma tomada aterrada.

17. A mdaquina so pode ser utilizada para o
fim a que se destina. Outros usados ndo sdo
permitidos.

18. Remodele ou modifique a maquina

de acordo com as regras/normas de
seguranga tomando todas as medidas de
seguranga eficazes. Ndo assume qualquer
responsabilidade por danos causados pela
remodelagdo ou modificagdio da mdaquina.

19.As dicas de adverténcia séo marcadas
com os dois simbolos mostrados.

Perigo de lesdes para o operador ou
pessoal de servico



PARA OPERAGAO SEGURA

1. Para evitar riscos de choque elétrico, ndo
abra a tampa da caixa elétrica do motor
nem toque nos componentes montados
dentro da caixa elétrica.

1. Para evitar ferimentos pessoais, nunca
opere a maquina com qualguer cobertura
da correia, protegdio para os dedos ou
dispositivos de segurang¢a removidos.

2. Para evitar possiveis lesdes pessodis
causadas por ficar preso na mdquinag,
mantenha seus dedos, cabega e roupas
longe do volante, da correicem V e do
motor enquanto a mdquina estiver em
operagdo. Além disso, ndio coloque nada ao
redor deles.

3. Para evitar ferimentos, nunca coloque
amdo sob a agulha ao girar “ON" o
interruptor de energia ou opere a mdquina.

4. Para evitar ferimentos, nunca coloque os
dedos na tampa do puxa-fio enquanto a

mdadquina estiver em operagdo.

5. 0 gancho gira em alta velocidade
enquanto a maquina estd em operagdo.
Para evitar possiveis ferimentos nas mdos,
certifique-se de emitir um bipe longe

das proximidades do gancho durante a
operagdo. Além disso, certifique-se de

desligar a alimentag¢do da mdquina co
substituir a bobina.

6. Para evitar possiveis ferimentos pessodis,
tenha cuidado para néo colocar os
dedos na mdquina ao inclinar/levantar o

cabegote da maquina.

7.Para evitar possiveis acidentes devido ao
arranque abrupto da mdaquina, desligue

a alimentagdo da mdaquina ao inclinar a
cabega da mdquina.

8. Se a sua maquina estiver equipada com
um servomotor, o motor ndo produz ruido
enquanto a mdquina estiver parada. Para
evitar possiveis acidentes devido a partida
abrupta da maquing, certifique-se de
desligar a energia da maquina.

9. Para evitar perigos de choque elétrico,
nunca opere a mdquina aewing com o fio
terra da fonte de alimentagdo removido.

10. Para evitar possiveis acidentes devido a
choque elétrico ou componentes elétricos
danificados, desligue o interruptor de
energia antes de conectar/desconectar o
plugue da tomada.

ANTES DA OPERAGAO

é CUIDADO
para evitar mau funcionamento

e danos  maquinag, confirme o
seguinte

- Antes de colocar a mdquina em
funcionamento pela primeira vez apos a

instalagdo, limpe-a bem.

-Remova toda a poeira acumulada durante
o transporte e lubrifique bem.

- Confirme se o plugue de alimentagdo
foi conectado corretamente a fonte de
alimentagdo.

-Nunca use a mdquina em um estado em
que o tipo de tensdo seja diferente do
designado.

- O sentido de rotagdo da mdquina de
costura € anti-hordrio conforme observado
do lado do volante. Tenha cuidado para
ndo gird-lo na diregdo inversa.



3. AJUSTE DA ALTURA DO JOELHO LEVANTADOR

ESPECIFICAGOES

Aplicagdo Tecidos gerais, materiais leves e médios Aviso

Velocidade de costura 4500 rpm c Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes

Comprimento maximo do ponto  5mm causados pelo arranque brusco da maquina de costura.

Elevagdo do calgador 10mm padrdo 13mm mdximo

Agulha M:DBX] #11to#18 H:DPX5#16to#21 1. A altura padrdo do calcador levantado usando a joelheira é de 10 mm.

Oleo lubrificante e Eies 10 2. Vocé pode ajustar a elevagdo do calcador em até 13 mm usando o parafuso
de gjuste do levantador de joelho.

3. Depois de gjustar a elevagdo do calcador para mais de 10 mm, certifique-se
de que a extremidade inferior da barra da agulha
2' INSTALACAO 4, na posig&o mais baixa ndo atinge o calcador.

(1) Instalagdo da tampa inferior
1) O cdrter deve ficar apoiado nos quatro cantos da ranhura da mesa da mdquina.

2) Fixe duas sedes de borracha na lateral (lado do operador) com pregos conforme
ilustrado acima. Conserte dois assentos de almofada

na lateral (lado articulado) com adesivo & base de borracha. Em seguida, coloque o

carter 4 nos assentos fixos.

3) Encaixe a dobradiga na abertura da base da maquina e encaixe o cabegote da
maquina na dobradiga de borracha da mesa antes de colocar o cabegote da maquina
nas almofadas nos quatro cantos.

4.INSTALANDO O SUPORTE DE LINHAS

1l (o 1
L ] L
L
o o
215 mm 19.5 mm -
=
o g |
-— o— |



5. LUBRIFICACAO

Aviso

c Desligue a energia antes de iniciar o trabalho
para evitar acidentes causados pelo

arranque brusco da maquina de costura.

Informagdes sobre lubrificagdo
1) Encha o cdrter de dleo com dleo de mdquina até a marca HIGH
2) Quando o nivel do dleo estiver abaixo da marca LOW, reabastega o cdrter com o dleo especificado.

3) Ao operar a mdquina apds a lubrificagdo, vocé verd salpicos de dleo através do visor de dleo se a

lubrificagdo é adequada.

4) Observe que a quantidade de dleo espirrado ndo tem relagdo com a quantidade de dleo lubrificante.

Atengdo:
Quando vocé operar sua maquina pela primeira vez apods um longo periodo de desuso, opere sua

maqguina em 3.000 a 3.500 rpm, por cerca de 10 minutos para fins de amaciamento.

6. AJUSTE DA QUANTIDADE DE OLEO
(RESPINGOS DE OLEO) NA LANCADEIRA

Aviso:

A Tenha muito cuidado com a operagdo da mdquing, pois a quantidade de dleo deve ser
verificada girando a langadeira em alta velocidade.

Posi¢do para confirmar

Papel de confirmagdo respingos de oleo

25 mm
5 mm

7 ajuste do papel
Papel para confirmar

- Ao executar o procedimento descrito abaixo em 2, remova a placa deslizante e
tome muito cuidado para ndo permitir que seus dedos entrem em contato com

alangadeira.

1) Se a maquina ndo estiver suficientemente aquecida para operagdo, deixe a
maquina funcionando ociosa por aproximadamente trinta minutos. Operagdo

intermitente moderada

2) Coloque o papel de confirmagdo da quantidade de dleo (respingos de 6leo)
sob a langadeira enquanto a maquina de costura estiver em operagdo.
3) Confirme se a altura da superficie do dleo no reservatorio de dleo estd dentro

da faixa entre "ALTO” e "BAIXO".

4) A confirmagdo da quantidade de dleo deve ser concluida em cinco segundos.

(Verifique o periodo de tempo com um relogio.)

7.MOSTRANDO A QUANTIDADE APROPRIADA DE OLEO

1) A quantidade de 6leo mostrada deve ser

Manchas de oleo da Iangade Ira ajustada com precisd@o de acordo com os

T // processos de costura. Tenha cuidado para

. / ndo aumentar/diminuir excessivamente a

i quantidade de oleo na langadeira. (Se a
b 1 mm quantidade de dleo for muito pequena, a

langadeira ficard presa (a langadeira estard
quente). Se a quantidade de dleo for muito

grande, o produto de costura pode ficar

Quantidade adequada
pequenos respingos de
oleo da langadeira

yd

manchado com oleo.)

2) Ajuste a quantidade de éleo na langadeira

para que a quantidade de dleo (respingos de
6leo) ndio mude enquanto verifica a quantidade

T~

mm de dleo trés vezes (nas trés folhas de papel)




8. AJUSTANDO A QUANTIDADE DE OLEO 11. AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO

1) Girar o parafuso de gjuste da quantidade de dleo fixado na
bucha dianteira do eixo motriz da langadeira na diregdio “+(na
dire¢do) aumentard a quantidade de dleo (manchas de 6leo)
na langadeira (ou na diregdo) “-” (na dire¢do) ird diminui-lo.

2 )Apds a quantidade de dleo na langadeira ter sido ajustada
corretamente com o parafuso de ajuste da quantidade

de dleo, faga a maquina de costura funcionar em marcha
lenta por aproximadamente 30 segundos para verificar a

quantidade de dleo na langadeira.

9.FIXANDO A AGULHA

Aviso

é Desligue a energia antes de iniciar o trabalho
para evitar acidentes causados pelo arranque

brusco da maquina de costura.

o ———

Yy
,

10. COLOCANDO A BOBINA
NA CAIXA DA BOBINA

1) Passe a linha pela fenda A, e puxe a linha na diregdo B.

Ao fazer isso, a linha passard por baixo da
mola de tensdo e saird do entalhe B.

2) Verifique se a bobina gira na diregéo da

seta quando a linha C é puxada.




14. AJUSTE DA ALTURA DA BARRA DE PRESSAO

Aviso

é Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes
causados pelo arrangue brusco da mdquina de costura.

1) Afrouxe o parafuso de agjuste 1e gjuste a altura da

barra do calcador ou o édngulo do calcador.

2) Apos o ajuste, aperte bem o parafuso de fixagdo 1.

15. PASSANDO A LINHA NA MAQUINA

16. TENSAO DA LINHA

(1) Ajustando a tensdo da linha da agulha

1) A medida que vocé gira a porca n® 2 da tenséo
da linha no sentido hordrio (na dire¢do ), a tensdo

da linha da agulha aumenta.

2) Ao girar a porca no sentido anti-hordrio (na

dire¢do ), a tensdo da linha da agulha diminuird.

(2) Ajustando a tensdo da linha da bobina

1) Conforme vocé gira o parafuso de ajuste de
tensdo no sentido hordrio (na diregdo), a tensdo
da linha da bobina aumenta.

2) A medida que vocé gira o parafuso no sentido

anti-hordrio (na diregdo ), a tensdo da linha da

bobina diminui.

17.MOLA ENROLADORA DE LINHA

(1) Mudando o curso da mola puxa-fio 1
1) Solte o parafuso de gjuste 2.

2) Ao girar o poste de tensdo 3 no sentido hordrio
(na diregdo ), o curso da mola tensora da linha

aumentarad.

3) Ao girar o botdo no sentido anti-hordrio

(na diregdo ), o curso diminuird.
(2) Mudando a presséo da mola puxa-fio 1

1) Afrouxe o parafuso de gjuste 2 e remova

atensdo da linha (asm) 5.
2) Solte o parafuso de fixagdo 4.

3) Ao girar o poste de tensdo 3 no sentido hordrio
(na diregdo ), a pressdo aumentard.

4) Ao girar o pino 3 no sentido anti-hordrio
(no sentido ), a pressdo diminuird




18. AJUSTE DO CURSO DO ENROLADOR DE LINHA

Aviso

f} Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes
causados pelo arrangue brusco da mdquina de costura.

1) Ao costurar materiais pesados, mova o guia-fio 1 para a esquerda (na

dire¢do) para aumentar o comprimento da linha puxada pelo puxa-fio.

2) Ao costurar materiais leves, mova o guia-fio 1 para a direita (na diregdo) para

diminuir o comprimento da linha puxada pelo puxa-fio.

3) Normalmente, a guia de linha 1€ posicionada de forma que a linha do

marcador esteja alinhada com o centro do parafuso.

19. RELAGAO AGULHA E LANGADEIRA

Aviso:

f Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao arranque inesperado da mdaquina.

Desligue a maquina e verifique se o motor parou totalmente de girar.

(1) Ajuste o tempo entre a agulha e a langadeira da seguinte forma:

1) Gire o volante para subir a barra da agulha até o ponto mais baixo de seu curso e afrouxe o parafuso
de fixagdo 1.

(Ajustando a altura da barra da agulha)

2) (Para uma agulha DB) Alinhe a linha do marcador na barra da agulha 2 com a extremidade inferior da

bucha inferior da barra da agulha 3 e aperte o parafuso de ajuste 1

(Para uma agulha DA) Alinhe a linha do marcador Na barra de agulha 2 com a extremidade inferior da

bucha inferior 3 da barra de agulha e, em seguida, aperte o parafuso de ajuste 1.
(Ajustando a posigdo da lancadeira)

3) Primeiro, vire a ponta da langadeira rotativa para cima e gire o volante quando a haste da agulha

subir do ponto mais baixo, observe a relagdo de correspondéncia entre a langadeira rotativa e a agulha.

Quando a ponta da langadeira estiver 1-1,5 mm acima da borda do orificio da agulha e o plano da ponta
da langadeira estiver O-O1 mm do plano da ranhura curta da agulha (certifique-se de que a ponta da
langadeira esteja a linha central da agulhal), fixe o parafuso da langadeira rotativa.

Cuidado:

Se a folga entre o bico da langadeira e a agulha for menor que o valor especificado, a ponta da
langadeira ficard danificada.

Se a folga for maior, pode falhar pontos.



20. ALTURA DO DENTE DE ALIMENTAGAO 22. AJUSTANDO O TEMPO DE ALIMENTAGAO

Aviso: Aviso:
f Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes é Para evitar possiveis lesdes pessoais devido ao arranque inesperado da mdquina.
causados pelo arrangue brusco da mdquina de costura. Desligue a mdquina e verifique se o motor parou totalmente de girar.

Para ajustar a altura do transportador: 1) Afrouxe os parafusos e no came excéntrico de alimentagdo , mova o came excéntrico de alimentagdo

@ Solte o parafuso 2 da manivela 1 na diregdo da seta ou na dire¢dio oposta da seta e aperte firmemente os parafusos.

@ Mova a barra de alimentacéo para cima ou para baixo 2) Para o djuste padrdo, ajuste de forma que a superficie superior dos dentes impelentes e a extremidade

para fazer o ajuste. superior do ilhé da agulha figuem alinhadas com a superficie superior da placa de ponto quando os

dentes de transporte descem abaixo da placa de ponto.

@ Aperte bem o parafuso 2.
3) Para avangar o tempo de alimentagdo a fim de evitar a alimentagdo irregular do material, mova o
came excéntrico de alimentagdo na diregdo da seta.
Cuidado: .
4) Para atrasar o tempo de avango para aumentar o aperto do ponto, mova o excéntrico de avango na
Se a pressdo de fixagdo for insuficiente, o movimento da direcdio oposta & da seta.

parte bifurcada torna-se pesado

Cuidado:

21. INCLINAGAO DO DENTE DE ALIMENTACAO

Tenha cuidado para ndo mover o came excéntrico de alimentagdo

em excesso para evitar quebrar a agulha.
Aviso:

ﬁ Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes
causados pelo inicio abrupto do a maquina de costura. Tempo de alimentagdo padrio

f

[o]
O parafuso A pode ser V_

afrouxado e o pino excéntrico
A da estrutura do dente pode
ser ajustado para ajustar a

inclinagdo do dente

Tempo de alimentacdo avancado

-

]
Cuidado: . ‘ o F

Sempre que ainclinagdo do

dente for ajustada, a altura do

dente serd alterada. .
Tempo de alimentagdo atrasado

Ent&o & necessdario verificar a- Frente para cima b - Padrdo
a altura apds o ajuste de C - Frente para baixo d - Chapa da agulha
inclinagdo.
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23.PRESSAO E CURSO DO PEDAL

Aviso:

c Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar acidentes
causados pelo arranque inesperado da maquina.

1) Ajustando a pressdo necessdria para pressionar a parte frontal do pedal

1) Esta pressdo pode ser alterada alterando a posigdo de montagem da mola de
ajuste da presscio de pedalada 1.

2) A pressdo diminui quando vocé engancha a mola no lado esquerdo.

3) A presséio aumenta ao engatar a mola do lado direito.

(2) Ajustando a press@io necessdria para pressionar a parte traseira do pedal
1) Esta pressdo pode ser ajustada através do parafuso regulador 2.

2) A pressdo aumenta conforme vocé gira o parafuso do regulador.

3) A pressdo diminui conforme vocé gira o parafuso.

(3) Ajustando o curso do pedal

1) O curso do pedal aumenta quando vocé insere a biela 3 no orificio direito.

24. AJUSTE DO PEDAL

Aviso:

ﬁ Desligue a energia antes de iniciar o trabalho para evitar
acidentes causados pelo arranque inesperado da maquina.

@ Instalagdo da biela

1) Mova o pedal 3 para a direita ou para a esquerda, conforme ilustrado pela seta, de modo que a
alavanca de controle do motor 1e a biela 2 fiqguem retas.

@ Ajustando o dngulo do pedal
1) Ainclinagdo do pedal pode ser ajustada livremente alterando o comprimento da biela

2) Solte o parafuso de djuste 4 e gjuste o comprimento da biela 5

21



22

25. OPERAGAO DO PEDAL

@O pedal opera em quatro estdgios
1) pise levemente no pedal para frente para costurar em baixa velocidade B
2) pressione o pedal para a frente novamente para mudar para alta velocidade

costura A (no entanto, quando o interruptor estiver definido para costura reversa automatica, a
costura em alta velocidade serd executada apds o final da costura reversa)

3) inverta o pedal para a posi¢do em que o pé é colocado suavemente no pedal e a maquina
de costura para C (posigdo de parada da agulha para cima ou para baixo)

4) pressione o pedal para tras com forga, que € uma agdo tangente ao usar o dispositivo de
elevagdo automatica do calcador, um interruptor de nivel 1€ adicionado entre a parada e a
tangente para levantamento automdatico do calcador D

Pardmetros Técnicos
MAQUINA RETA DIRECT DRIVE
COM CORTE DE LINHA - 41RTI 1047-1/2
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PREFACIO

Obrigado por adquirir este produto, a fim
de fazer um melhor uso do produto, antes
de instalar e testar, por favor, leia atenta-
mente as instrugdes de operagdo e as es-
pecificagées do equipamento de costura,
para usar corretamente, e ser instalado e
testado por profissionais.

NOTA:

- Este produto é aplicdvel apenas & faixa
especificada de equipamentos de costura,

ndio use para outros fins.

-Nossa empresa tem o direito de
interpretagdo final deste manuall.

- Se tiver alguma duvida na utilizagdo do
produto ou algum comentdrio ou sugestdo
de nossos produtos e servi¢os, ndo hesite
em nos contactar!

- Devido & atualizagdo de produtos, recursos
e especificagdes estdo sujeitos a alteragdes

sem aviso previo.
- O uso das instrugdes de operagdo:
As instrugdes de operacgdo fornecem

informagdes de orientagdo com base nos
requisitos do usudrio.

- As informagdes envolvem equipamentos
e outras ocasides de uso, transporte,

instalagdo, uso e manutengdo.

- As instrucdes de operagdo destinam-se a

usudrios e pessodal técnico.

INSTRUGOES DE SEGURANGA

1. Certifique-se de que o botdo do
controlador esteja desligado antes de
conectar a energia

2. Certifique-se de que todo o cabo do
conector do motor estd conectado
antes de ligar o botdo do interruptor,
caso contrdrio, ocorrerd um erro.

3. Nd&o desmonte o controlador sem
profissionais, para evitar acidentes.

4.  Certifigue-se de que o fio esteja
aterrado, evite choques elétricos.

A Cuidado: O interior do controlador
e o fio dainterface estéo com forte
energia, ndo toque, para evitar

choque elétrico!

1. indice técnico da caixa de controle

Tipo de controlador

Q2-220V

Q2-110V

Voltagem AC 220V * 20% 50/60HZ AC 10V & 20% 50/60HZ
Poténcia nominal 550W 550W
Torque do motor <3NM <3NM

contra sobrecarga

Velocidade do motor 200rpm ~4000rpm 200rpm ~4000rpm
Trimmer YES YES
Sobrecorrente, protecdo YES YES

2. Definigdo de porta

@ Soquete do interruptor do pedal

@ Tomadade luz LED

>'< Siga as definigoes de
“* interface e conexdo
de cor dos terminais.
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3. Descricdao do painel de operagado

+ X )o

= S)o

Interface Funcdo chave

Interface 1:
Interface principal

:

fungdo 1: Pressdo curta para mudar a posigdo de
parada da agulha

fungdo 2: Pressione com +] para entrar na interface 2
fungdo 3: Pressione com (=] para entrar na interface 5
fungdo 4: Pressione com (S) para entrar na interface 7

Interface 2:
Interface de ajuste de
numero de parémetro

: Voltar para a interface principal

@ : Pressione rapidamente para entrar na interface 3
(Pressione atecla  para restaurar as configuragdes
de fdbrica apods o pardmetro n°00)

.(5) : Modificar o numero do parédmetro

Interface 3:
Interface de ajuste de
valor de pardmetro

: Voltar para interface superior

@ : Salvar valores de pardmetro

,(=) : Modificar o valor do pardmetro

,(5) : Aceleragéio e desaceleragéio

BE

fungdo 1: Pressione rapidamente para consultar o
numero da versdo e pressione qualquer tecla para
sair apods a exibigdo

func¢do 2: Pressione e segure por um longo tempo
para exibir o valor da tensdo do pedal e pressione
novamente para sair

Interface 4:

Interface de configuragdo

de velocidade Qualquer outra tecla: Voltar para a interface principal
: Voltar para a interface principal

Interface 5:

Interface de configuragdo
de numero de segmento

@ : Pressione rapidamente para entrar na interface 6

,(=) : Modificar o nimero do segmento

(+), (3): Aceleragéio e desaceleragéo

[3) Corte: corte de linha ligado e desligado

Interface 6:
Interface de configuragdo
de nimero PIN

: Voltar para interface superior

@ : Salvar o valor da agulha

,(=) : Modificar o valor da agulha

(]: Mudanca de modo entre costura livre e costura
de secdo fixa

Interface 7:
Interface de configuracdo da
posi¢do da agulha para cima

: Voltar para a interface principal

@ : Salvar a posi¢do atual como posi¢do da agulha
para cima

27
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4. Cédigo de erro e parametro

Lista 1: cédigo de erro

Erro de codigo

Significado

O pedal ndo estd em estado neutro

Possivel problema

Certifique-se de que o pedal

Lista 2: Par@metro

Gamade
parametros

Numero

de saida
da fabrica

por 4 segundos

E-O2 e .
quando a maquina é iniciada esteja em bom contato
£-04 Baixa velocidade continua e saida Certifique-se de que o pedal
de alta corrente do motor esteja em bom contato
- Verifique o circuito
E-O5 Alarme do circuito do motor ) “
do sistema de controle
L Verifique se o motor
E-O6 Falha no autoteste de inicializagcdo X 5 )
estd bem instalado
. . Coloque a maquina
E-O8 Despejo de interruptor de seguranca q . 4
na posigdo
E-09 Operagdo de alta corrente Verifique se o motor

estd bem instalado

pedal traseiro

1 Curvade 1-100 30 Corregdo da curva do pedal
pedal
Posi¢cdio 1: Baixo
2 da agulha el ! O: Acima
¢ | Velocidadede |, 2800 | 1800 Velocidade de partida lenta
partida lenta
Numero
7 de pontos de 1~99 2 Numero de pontos de inicio lento
inicio lento
velocidade velocidade de costura
8 de costura de 200~5000 | 3000 . e
e de segdo fixa
secdo fixa
13 Velocidade do 200-800 300 Velocidade do ponto
ponto
Acionamento O: DESLIGADO
20 automdatico on © 1: LIGADO
- O: DESLIGADO
21 Inicio lento O/ (@) I LIGADO
) O: DESLIGADO
25 Corte do fio on 1 I LIGADO
O: Meio circulo
32 ZAOC;?&SE O/1/2 2 1: 1circulo
2: Continuidade
Valor total
34 datensdo do O-~5000 300 Tensdo de corte
pedal traseiro
Metade do
35 VGIOE da O~5000 550 Voltagem de meio passo para trds
tensdo do

29
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Ligar o modo
de localizagdo

O: Melhor encontrar

Valor de

36 | tensdode O-~5000 1250 Valor de tensd@o de parada
parada

37 | Yoorde o000 | 1550 Valor de tens@o inicil
tensdo inicial
Valor de

38 tensqo 0-5000 1800 Volor.de tensdo de baixa
de baixa velocidade
velocidade
Tensdo

39 madxima do O-~5000 2800 Tensdio mdaxima do pedal
pedal

40 | TEMPO 0-9999 o Tempo reduzido
reduzido
Angulo da
agulha de -
levantamento Angulo da agulha de

43 . , 0-~320 o levantamento posterior apos o
posterior apos .

corte dalinha

o corte da
linha

52 Pc?5|_<;ao 145 0-360 Posicdo mais qua da
minima barra de recolhimento
Posi¢cdo da

55 | agulhapara 0O-~2880 2740 Posi¢cdo da agulha para cima
cima
Posigcdio da

56 | agulhapara 0-~2880 1320 Posi¢cdio da agulha para baixo
baixo
Angulo de <

57 | climentacdo | O-359 18 Angulo de fechamento do

eletroimd de corte da linha

de corte

58 Angulo de 0-359 105 Angulo <~:|e corte darosca e
forgca de corte aplicagdo de forgca

59 | Angulode 0-359 155 Angulo de corte de linha
corte de linha

go | Velocdadede | 1o 566 | 300 Velocidade de corte

corte

76 e 0O-2 @) 1: N&o procurando por
da posi¢do da
2: Encontre normalmente
agulha
Corra O: DESLIGADO
7 automatica o/ © 1: LIGADO
78 Tempo ?Ie 0-999 20 Tempo de execugdio
execucdo
79 Pare o tempo 0-~999 10 Pare o tempo
g3 | Velecidade | ,455000 | 4000 Usado para limitar a velocidade
maxima
Forca de corte )
84 i O-~100 60 Forca de corte da linha
dalinha
Forca de
85 frerlwagem 0-999 o Forga de frenagem apds o corte
apos o corte dalinha
dalinha
Forcade
86 frenagem 0-999 20 Forgo de frenagem antes do corte
antes do corte dalinha
dalinha
92 ks 0O-~40 26 Parémetro de algoritmo
93 ka 0~4028 4000 Parémetro de algoritmo
94 kb 0-~4028 1000 Parémetro de algoritmo
95 kt 0-~999 150 Parémetro de algoritmo
Deteccdo de O: DESLIGADO
% despejo o/ ! 1: LIGADO
g7 |Dsteccaode | 4 oo 200 200 significa 1A

alta corrente
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